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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

Tento provozni a montazni navod vam umoziuje
bezpe€nou montaz a uvedeni do provozu pneumatickych
hadicovych ventili AKO, dale jen jako hadicové ventily.
Nejprve si prectéte a dodrzujte nejprve tyto bezpecnostni
pokyny a dodrzujte provozni a montazni navod.

1. Bezpec€nostni pokyny

1.1 Struktura vystraznych upozornéni

Kazdé vystrazné upozornéni poznate podle signalniho slova.
Podle stupné rizika nebezpecné situace se pouziva prislusna
barva pozadi:

/A NEBEZPEGI!

Oznaduje ohrozeni, které vede k usmrceni nebo vaznym
zranénim v pfipadé, Ze mu nebude zabranéno.

Oznacuje ohrozeni, které maze vést k amrti nebo vaznym
zranénim v pfipadé, Ze mu nebude zabranéno.

/\ UPOZORNENI!

Oznacuje ohrozZeni, které maze vést k lehkym nebo stfednim
zranénim v pfipadé, ze mu nebude zabranéno.

Oznacuje jednani kvali zajisténi proti vécnym Skodam na
zafizeni.

Vystrazné znacky
Vystrazna znacky predstavuji vystrazna upozornéni, ktera varuji
pfed poranénim osob.

Signalni slovo
Signalini slovo se pouziva v zavislosti na zavaznosti
nebezpecné situace.

Druh a zdroj nebezpeci

Zdroj nebezpedi uvadi pficinu ohrozeni.

Mozné nasledky v pfipadé nedodrzeni

Mozna nasledky v pfipadé nedodrzeni vystrazného upozornéni
jsou napf. pohmozdéniny, popaleniny nebo jina vazna zranéni.

Opatieni/zakazy

V odstavci opatfeni/zakazy jsou uvedeny Cinnosti, které musi
byt provedeny za u€elem zabranéni ohroZeni, nebo které jsou
z dlvodu zabranéni nebezpeci zakazany.

Telefon:
E-mail:
Internet:
Shop:

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim
NEMECKO

N Al KO

o S ply thnavatiing

1.2 Vystrazné a bezpeénostni pokyny

Instalaci, udrzbu a uvadéni do provozu smi provadét pouze
vyskoleny odborny personal nebo personal pridéleny
provozovatelem.

Tento provozni a montazni navod s bezpecnostnimi pokyny
musi mit obsluha a udrzba stale po ruce.

NEBEZPECI!

Nebezpeci otravy

V pripadé nezamérného uniku provoznich/Cerpanych meédii
do atmosféry mize dojit k otravam.

= Pokud se jedna o vybusné nebo jedovaté provozni/
Cerpané latky musi byt télo ventilu odvzdusnéno
v pfislusném uzavieném systému, aby se zabranilo
Uniku média do atmosféry.

NEBEZPECI!

Nebezpeci poranéni

Muze dojit ke zranénim nasledkem energie stlaceného
vzduchu v systému stlaceného vzduchu:

UtrZzeni a narazy vedeni, vymrsténi dill
Unik vzduch pod vysokym tlakem, upinaci sily
Pokyny pro personal zafizeni a udrzby

Nechte pravidelné zkontrolovat systémy stlaceného
vzduchu provoznim a udrzbovym personalem

v oV Y

Vedeni vyméniujte preventivné podle pokynl od vyrobce

Nebezpeci priskripnuti

Pfi uzavirani hadicového ventilu mdze dojit k téZkym
pohmozdéninam.

=> Do otvoru nestrkeijte ruce ani jiné ¢asti téla.

=> Zajistéte opatieni, ktera zabrani vloZeni prstd nebo
hadicovy ventil do provozu pouze v nainstalovaném
stavu (napf. v potrubnim vedeni)

= Pripadné umistéte vhodna vystrazna upozornéni.
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

/\ UPOZORNENI!

Nebezpeci poranéni

V pfipadé poskozeni nebo poruchy hadicového ventilu
okamzité uzavrete fidici tlak a pneumaticky hadicovy ventil
odpojte od vSech tlaku.

/\ UPOZORNENI!

Nebezpeci poranéni

V pFipadé poskozeni nebo poruchy hadicového ventilu mize
dojit pfi aktivnim fidicim tlaku ke zranéni.

= V pripadé poskozeni nebo poruchy hadicového ventilu
okamzité uzaviete ovladaci tlak a hadicovy ventil
odpojte od vSech tlaku.

= Vzduchova ptipojka ovladaciho tlaku se nesmi
odpojovat pod tlakem.

= Hadicovy ventil se smi demontovat pouze v beztlakém

stavu.

/\ UPOZORNENI!

Nebezpeci poranéni

Ke zranéni mize dojit pfi nedodrzeni bezpecnostnich
opatfeni béhem manipulace a provozu.

= Provozovatel je povinen nainstalovat bezpe¢na ovliadaci
zafizeni.
=> Dbejte na to, aby byly zavérné Srouby spravné

nasroubované.

Vypousténi z pretlakovych ventilt bez nebezpeci musi
zajistit provozovatel

Pokud je to nutné, musi provozovatel pfi vysokych
teplotach naplanovat a oznacit ochranu pfed dotykem.
Pfipadné je tfeba na hadicovy ventil umistit upozornéni
napf. ,horky povrch®.

POZOR!

Nebezpeci znecisténi

Pokud dojde k poskozeni manzety z diivodu prekroceni
maximalni provozni teploty (mtZe dojit k pozaru),

= e provozni/Cerpané médium pfipadné znecisténo
(uvolnéné jedovaté plyny). Navic je pneumaticky
hadicovy ventil jiz nefunkéni.

>

Zabrarnite pfipadnému naslednému poskozeni celého
zafizeni pomoci internich ochrannych opatreni,
které vyplyvaji z posouzeni rizik celého zafizeni.

<
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Toto posouzeni rizik musi provést a dokumentovat
provozovatel.

Zajistéte, aby se nedostalo znecisténé provozni /
Cerpané médium do obéhu a aby doslo k jeho likvidace
dle mistnich a narodnich predpisu.
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Vymérite poskozeny pneumaticky hadicovy ventil.

U nebezpecénych, vybusnych nebo jedovatych
provoznich / €erpanych médii je nutné zajistit ochranna
opatfeni, aby se zabranilo Uuniku do atmosféry.

Nebezpeci znecisténi

Pri opotfebeni manzety mize dojit ke znecisténi provozniho/
c¢erpaného média.

= Pokud je na manzeté hadicového ventilu vidét pod
svétlou nebo potravinafskou smési elastomeru, ktera
se dotyka produktu, tmavy elastomer, je manzeta
hadicového ventilu opotfebend a musi byt vyménéna.

Pokud jsou vidét ¢asti vlakniny uvniti manzety
hadicového ventilu, je manzeta hadicového ventilu
opotfebena a musi byt vyménéna.

(i) OzZNAMENI

Dokumentace mize byt z ddvodu aktualizaci neustale
ménéna.

Platna je aktualni verze, kterou naleznete na
= www.hadicove-ventily.cz.

Provozovatel ma zodpovédnost za pfedani kompletni
a aktualni dokumentace pfislusSnym mistiim.

(i) OzZNAMENI

Konfigurace hadicovych ventill (materialy jednotlivych
dild napf. manzety) museji byt pro dané provozni/Gerpané
médium a atmosféru vhodné.

(i) UPOZORNENi

Hadicovy ventil je v zakladni poloze otevieny a otevre se pfi
vypadku fidiciho / zaviraciho média (stlaéeného vzduchu).

Provozni névod a navod k montazi
BA_pV_DIV_CS_2026-08-20

(i) OZNAMENI

Nestabilni plyny se nesmeji pouzivat jako provozni/Cerpané
médium.
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

(i) OZNAMENI

V pfipadé prasknuti manzety se muze stat, ze dojde
k vtlaéeni provozniho/Cerpaného média do télesa ventilu.

7 e N

OZNAMENI

V pfipadé prasknuti manzety se mize stat, Ze dojde

k vtlaéeni provozniho/€erpaného média do fidiciho tlakového
vedeni resp. komponent (napf. magnetickych ventila,
proporénich ventild, atd.) a vzniku poskozeni.

(1)

Provozni/€erpané médium muze pfipadné pres fidici
komponentu uniknout do atmosféry.

(i) OZNAMENI

Pokud dojde k zamrznuti hadicového ventilu nasledkem
tvorby kondenzatu a/nebo nizkych teplot, je ventil nefunkéni.

Zabrante pfipadnému naslednému poskozeni celého
zafizeni pomoci internich ochrannych opatreni, které
vyplyvaji z posouzeni rizik celého zafizeni. Toto posouzeni
rizik musi provést a dokumentovat provozovatel.

Popfipadé pneumatické hadicové ventily zahtivejte nebo je
izolujte.

(i) OZNAMENI
Hluk/hlasitost hadicovych ventill mGze vznikat pfi aktivaci

(ZAVR/OTEVR) zvukem proudéni Fidiciho média (napf.
stlac¢eného vzduchu).

Byla naméfena stfedni hodnota hladiny akustického tlaku
LpA s hodnocenim A o vysi 20 dB (A).

(1) UPOZORNENI

Pokud jsou hadicové ventily pouzivany v potravinaiskych
strojich, pFislusnych produktech a strojich pro kosmetické
nebo farmaceutické vyrobky, je nutné dodrzet pfislusné

predpisy, smérnice a dodatecné zasadni bezpecnostni
a zdravotnické pozadavky.

7 @\

OZNAMENI

Pfi silném kolisani teploty mezi okolim, fidicim médiem
a provoznim/Gerpanym médiem se muze v oblasti télesa
ventilu tvofit kondenzovana voda. Ta se muze dostat do
vedeni ovladaciho tlaku a musi se kontrolované vypustit/
zlikvidovat.

(1)

<3

PFipojku stlaceného vzduchu/fidiciho tlaku pfimontujte —
pokud mozno — dol.
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i) OZNAMENI
Optimalni fidici tlak / zaviraci tlak k zavirani hadicovych
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(Priklad vypoctu)
Provozni tlak (tlak Cerpani) 3,0 bary
L Pretlak (poz. nebo neg.) / relativni tlak
+ diferenéni tlak (viz typovy Stitek) 2.5 baru
= nastavovaci optimalni

fidici tlak/zaviraci tlak 5,5 baru

(1) OZNAMENI
V pfipadé opakovanych kontrol (napf. v souladu s BetrSichV

[Nafizeni o bezpeénosti provozu]) musi byt hadicovy ventil
v otevieném stavu (OTEV)!

Télesa musi byt naplnéna vodou, protoze manzeta neni
konstrukéni dil, na ktery predevsim plsobi tlak, ale téleso.

Kontrolni tlak (RL2014/68/EU) 1,43 x max. Fidici tlak
a kontrolni doba do DN150 = 60 s. pak 120 s. (EN 12266) se
nesmi prekrocit.

OZNAMENI

(i)
V pfipadé pozaru musi provozovatel hadicové ventily odpojit
od tlaku a proudu, aby poskozené ventily neexplodovaly.

(1) OZNAMENI

Opatfeni proti nekontrolovanému uvolnéni ¢erpaného/
fidiciho média (fluidu), které je pod tlakem, musi zajistit
provozovatel

|

e
7 e \

OZNAMENI

Hadicové ventily musi byt v pfipadé pouZiti v kontaktu
s potravinami zkontrolovany ohledné vhodnosti jednotlivych
komponentl hadicového ventilu.

(1)

Existuji manzety (elastomerova hadice), které jsou vhodné
pro kontakt s potravinami, a v zavislosti na smeési elastomeru
odpovidaji riznym normam a smérnicim.

Je nutné dbat na to, Ze pouze nékteré materialy manzet jsou
vhodné pro pouziti ve styku s potravinami.

Viz = technicky informacni list Kvality manzet (T|_pV_M_xx_
XXXX-XX-XX).

Z ddvodu technickych okolnosti pri vyrobé smesi elastomeru

a pri dal§im zpracovani a/nebo dostupnych zptisobt

dodavek surovin, mohou obsahovat smési elastomeru stopy
latek, které nejsou uvedeny v doporucenich a smérnicich. v

Provozni navod a navod k montazi

BA_pV_DIV_CS_2026-08-20

xh KK

AKO Armaturen
) lhrQuetsch\len\i\-spez}a‘fst

+49 6147 9159-0 Your Pinch Valve Specialis

ako@hadicove-ventily.cz

www.hadicove-ventily.cz

www.ako-shop.com



Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

YV kazdém pfipadé by mély byt provedeny nezbytné migracni
zkousky u hotového vyrobku.
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A 2Zvlastni podminky a bezpeénostni

upozornéni pfi pouziti zafrizeni ve
vybusném prostredi
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Instalaci, idrzbu a uvadéni do provozu musi kontrolovat
a proveérit osoba vyskolena v oblasti ochrany pred vybuchem.

Pneumaticky hadicovy ventil musi byt zahrnut do provozniho
dokumentu o ochrané proti vybuchu.

Pro pouzivani hadicového ventilu je rozhodujici oznaceni na
typovém stitku pro vybusné prostfedi/ATEX.

Py Al KO

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
www.pinch-valve.com

Part/SN No.:
VMPX040.04HTECLF.73
Ref.: 200302287

Part/SN No.:
VFX080.03SFLF.31.30LA/1
Ref.: 200302287

@ I M211 2GD IliIC TX

Adequate for Ex-Zone Exh Mb

0,1,2, 20,21,22 Ex h IIC T6...T4 Gb
Ex h llIC T120°C Db
-10°C < Ta<60°C -10°C < Ta<60°C
Priklad Priklad
Hadicovy ventil do vybusného prostredi Hadicovy ventil ATEX

Hadicové ventily do vybusného prostredi
Do vybusného prostiedi 0, 1, 2 a 20, 21, 22 jsou vhodné tyto
hadicové ventily, které nepodléhaji ATEX:

Série: VX, VMX, VMCX, VMCEX, VMPX
Manzety: Mxxx.xxLF
Provedeni pfipojeni: 10 (ocel)
(Material) 50 (uslechtila ocel)
73 (POM)
Kryt: 10 (ocel)
(Material) 50 (uSlechtila ocel)
73 (POM)

ATEX hadicové ventily
Do vybu$ného prostredi 1, 2 a 21, 22 jsou vhodné tyto
hadicové ventily, které podléhaji ATEX:

Série: VFX, VMX, VMCX, VMFX, VTX

Mxxx.xxLF

31 (hlinik s oceli)
33 (hlinik lakovany)
35 (hlinik s uslechtilou oceli)

36 (hlinik neutralni tvrdé eloxovany)
Neni uréen pro pfistrojovou skupinu | ddini
prace

50 (uslechtila ocel)

73 (POM cerny, elektr. vodivost)

30 (hlinik)

Manzeta:

Provedeni pfipojeni:
(Material)

Plast:
(Material)

Provozni névod a navod k montazi
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pro pneumatické hadicové ventily

N Al KO

o S ply thnavatiing

Y Oznaéeni podle ATEX RL2014/34/EU Y Gb EPL*
G — Pristrojova skupina Il
@ I M2 11 2GD IIC TX (produkty pro oblasti s vybuSnymi plyny, parami,
mlhou)
Legenda: b — level b = kategorie zarizeni 2G
Hadicovy ventil je vhodny do vybusného prostredi
Symbol Sestiuhelniku el
(zobrazuje specifické oznacéeni ochrany proti vybuchu) lic Druh vybusné prasné atmosféry
Il - Podskupina k pfistrojové skupiné Ill pro prach
| Skupina zarizeni | C — Level C = hotlavé poletavé ¢astice, nevodivy
(vyrobky pro barisky pramysl) prach a vodivy prach
M2 Skupina zafizeni M2 T120 °C  max. teplota povrchu
Il Skupina zarizeni Il Db EPL*
(vyrobky, které se nepouzivaji v bariském primyslu) D — Skupina zafizeni lll
. o= > (vyrobky pro vybusné prasné prostfedi)
2 khat:.gor'le zat.llﬁl.ze':]l ﬁ 7 do wbusnéh tredi 1/21 b — Level b = kategorie zafizeni 2D
lieenw o] fo v el e uielne e osgiesl Hadicovy ventil je vhodny do vybugného prostreds
a 2/22)
21a22
GD Druh nebezpeci GD P
(hadicovy ventil je vhodny pro pouziti v atmosfére R
s obsahem plynu (para/mlha) a prach) -10°C<Ta<60°C Ta (nebo také Tamb)
lc Vybusna tfidalic U dild jinych vyrobc, jako jsou napf. tlakoméry nebo jiné
(atmosféra uvnitf a venku je zafazovana uzivatelem) &asti vybavy/prisludenstvi je tfreba predlozit viastni posouzeni
TX Teplotni tfida TX shody dle ATEX 2014/34/EU resp. 94/9/ES daného vyrobce.

(teplotni tfidu stanovi sam provozovatel)

Oznaceni podle ISO 80079-36

Ex h Mb
Ex h lIC T6...T4 Gb
Ex h 11IC T120 °C Db

Legenda:
Ex Symbol Ex
h Neelektrické pristroje pro pouziti ve vybus-
ném prostredi
Mb EPL*
M — Skupina zafizeni |
(vyrobky pro vybusné prostredi v bariském
pramysilu)
b — Level b = Pristrojova kategorie M2 ATEX
IIC Druh vybusné plynné atmosféry
Il - Podskupina k pfistrojové skupiné Il
pro plyny, pary, mihy
C — Level C = plyny jako napf. vodik
T6...T4 Teplotni tfida resp. max. povrchova teplota

T6=85 C,T4=135°C
(teplotni tfidu stanovi sam provozovatel)

* EPL (Explosion Protection Level = Uroveri ochrany pfistroje podle pfistrojové kategorie ATEX)
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Je tfeba dodrzovat udaje vyrobce dle oznaceni X.

Pfipadné je tfeba dodrzovat u elektroinstalace také
VDE 0165.

Pneumatické hadicové ventily pro oblasti EX (bez
hlinikového plasté v oblasti média) Ize obecné provozovat
pfi vSech Cerpacich rychlostech. Pfitom je v§ak nutné zajistit
(pres sitovy plech, magneticky filtracni systém nebo jiny
systém), aby se v provoznim / ¢erpaném médiu nenachazela
ocel nebo jiné latky produkujici zapalné jiskry.

Hadicové ventily s pfipojnymi ventilovymi kusy z
(33) Hlinik (malo jiskFici kov)
(36) hlinik (neutralni tvrdé eloxovany):

* 'V provoznim/€erpaném médium se nesmi nachazet
zkorodované ocelové Castice.

* Hadicovy ventil pro vybusné prostfedi Ize pohanét az do
rychlosti proudu < 15m/s.

(31) hliniku s ocelovym pouzdrem a/nebo
(35) hliniku s pouzdrem z nerezové oceli a/nebo
(50) nerez oceli:

* Je mozné je obecné provozovat pfi vSech ¢erpacich
rychlostech. Pfitom je vSak nutné zajistit (pres sitovy
plech, magneticky filtrani systém nebo jiny systém),
aby se v provoznim / Eerpaném médiu nenachazela ocel
nebo jiné latky produkujici zapalné jiskry.
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Provozni navod a navod k montazi

pro pneumatické hadicové ventily

V'« Pokud nelze zabezpedit, Ze se v provoznim /
dopravovaném médiu nebudou nachazet latky (napf.
kovové dily) vytvarejici zapalné jiskry, je dovoleno
provozovat hadicové ventily do vybuSného prostfedi do
Cerpaci rychlosti < 1m/s.

(73) plat (POM) s odvodem elektrostatického naboje:

* Je mozné je obecné provozovat pfi vSech Cerpacich
rychlostech.

Hadicové ventily do vybusného prostiedi z hliniku ma vné;si
praskovy povlak/lak. Praskovy povlak/lak musi byt pravidelné
kontrolovan a pfipadné opraven. Maximalni tloustka vrstvy je
200 ym a musi byt dodrzena. | po opétovném natéru nesmi
prekrocit tloustka vrstvy 200 pm.

Vyklepavani ventilu tdernymi nastroji neni povoleno.
Takto neni nutné pocitat s tfecimi ani narazovymi jiskrami.

Fluidy uvnitf nesméji ovlivhovat vlastnosti manzet a pfirub
pouzder, které se dotykaji produktu (jako jsou elektrostaticka
vybijeci schopnost nebo odolnost).

VSechna vestavéna, elektricka zafizeni, jako napf.
magnetické ventily, tlakové spinace a rychlé odvétravace
museji byt vybavena pro provoz ve vybusném prostredi

a museji mit pro toto pouziti vlastni osvédceni vyrobce nebo
posouzeni shody. Pfislusenstvi bez schvaleni pro vybusné
prostfedi se nesmi vestavovat do vybusného prostredi.

Jako ovladaci médium pouzivejte pouze ty latky, které
nemohou vést k ohroZeni vybuchem. Provozovatel musi dbat
na to, aby mély pouzité pneumatické/plastové hadice resp.
potrubi elektrostatickou vybijeci schopnost (<106 Q).

Hadicové ventily museji byt dostatecné spojeny s vodivymi,
uzemnénymi vedenimi. Hadicovy ventil je tfeba zahrnout
do hlavniho pospojovani (nejméné 4 mm? médéné lanko
pfi nechranéné pokladce). Pro napojeni uzemnéni se na
hadicovém ventilu nachazi upevnovaci Sroub s ozna¢enim
(svorka uzemnéni).

Hlavni pospojovani (uzemnéni) mezi potrubim a hadicovym
ventilem je tfeba po montazi potrubi vyzkouSet vhodnym
meérakem.

Usazeniny prachu a oleje je tfeba odstranit v€as takovym
zpUsobem, aby nevznikaly zadné nebezpecné usazeniny
resp.smési olejl, tukl a prachu, které by mohly vést

k zazehu jiskry.

Pri provozu v oblasti prepravy mize dojit ttenim ke zvySeni
teploty provozniho / ¢erpaného. Provozovatel musi
zabezpecdit, aby nebyly teploty protékajiciho média uvnitf
vysSi nez je 80 % bodu vzplanuti resp. zazehové teploty
provozniho / ¢erpaného média, jakoz i plynt a prachu,
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maximalni teplota hadicového ventilu.

Musi byt vylouceno, aby se v provoznim / ¢erpaném médiu
dostaly ¢astecky korodujici oceli (napr. ¢astecky koroze,
nalet rzi) do kontaktu s hlinikem hadicového ventilu. Plast
z hliniku musi provozovatel zajistit pfipadné proti styku

s rezavym zelezem vhodnymi opatfenimi, jako je napf.
ochranny kryt.
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Provozovatel musi vyloucit zdroje vzniceni, jako jsou:
ionizujici a rentgenové zareni, katodicka ochrana proti
korozi, bludné proudy, adiabaticka komprese, plameny

a horké plyny, elektromagnetické viny, uder blesku, jiskry
z tfeni a uderu.

Manzeta je opotrebitelny dil a mGze se unikanim ovladaciho
média dostat do oblasti prepravy. Pokud je provozni/Gerpané
meédium tekuta hoflavina a pokud se smisi se vzduchem,
muZze v prepravni oblasti dojit k vytvofeni vybusného
prostfedi. Opa¢né muze provozni/Gerpané médium
proniknout do média Fidiciho tlaku a zde vytvofit vybusné
prostredi.

Hadicové ventily s ochrannou vrstvou (napf. lakem)
z vodivych materiald se museji do zafizeni montovat
s kontaktnimi/ozubenymi podlozkami (napt. DIN 6797A).

Atmosféra uvnitf a venku byla uzivatelem zafazena do
vybusné tfidy IIC. Je tfeba zohlednit vhodnost hadicového
ventilu vzhledem k vnéjSimu vybusnému prostredi.

Provozovatel musi zajistit odpovidajicimi $titky, aby se ve
vybusném prostfedi zafizeni nevyskytoval plamen a ani
horké plyny. Sem patfi také zakaz koureni a otevieného
svétla.

Dodatec¢né zmény hadicového ventilu vyzaduji novou
kontrolu ochrany prfed vybuchem podle navodu na udrzbu/
opravy (pracovni pokyny) AA50_pV_XX_XXXX-XX-XX.
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

Hadicové ventily splfiuji pozadavky smérnice CE a predpisy
smeérnice o tlakovych zafizenich (DGRL) 2014/68/EU

a smeérnice o strojnim vybaveni (MRL) 2006/42/ES a smérnice
ATEX 2014/34/EU.

Hadicové ventily splfiuji pozadavky UKCA (UK Conformity
Assessed), dokud UKCA (€¢emuz zatim tak je) uznava oznaceni
CE.

Je tfeba si precist pfislusna prohlaseni o shodé a potvrzeni
od vyrobce a dodrzovat jejich obsah (viz také => 13. Dalsi
dokumentace).

Je tfeba vzdy dbat na narodni (misto / provozovna) aktualné
platné predpisy pro provoz resp. pravidelné kontroly.

2.1 Zivotnost

Zivotnost hadicovych ventilt je v idealnich podminkach 30 let
(u série VMP / VMPX je to 10 let).

Zivotnost se nevztahuje na opotfebitelné &asti jako napt.
manzety.

Zivotnost resp. poget zatéZovych cyklli (OTEV/ZAV) zavisi na
resp. se snizuje rdznymi faktory:
— Vlivy Zivotniho prostfedi a provozu

— Provozni teploty (nap¥. okolni teplota, provozni teplota/
teplota média)

— Koroze nebo poskozeni pfi provozu nebo montazi
— Slunecéni zafeni

— VSeobecné opotiebeni

— Vibrace b&hem provozu

— Montazni situace
(misto instalace v zafizeni, odstup potrubnich kolen)

— Pnuti nasledkem montaze
— externi zatéze
— Kovalita manzety
— Jmenovita Sitka
— znecistény fidici vzduch
— Provozni/€erpané médium
— Provozni/€erpaci tlak
— Doba / ¢etnost zmény spinani (spinaci cykly)
— Ovladani a komponenty ventilt
(napt. cestny ventil/fidici ventil)

Aby bylo mozné zajistit maximalni zivotnost, musi provozovatel
zajistit udrzbové intervaly a udrzbova opatreni hadicovych
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ventilll, které si sam stanovi (napf. kontrola po$kozeni jako jsou
trhliny, koroze atd.).

Doporucujeme provadét tlakovou zkousku télesa hadicovych
ventill nejpozdéji po 10 letech (série VMP / VMPX 5 letech),
kdy se hadicové ventily vystavi 1,5nasobnému max. Fidicimu
tlaku (zkouska dle EN 12266 - P10). Za timto u¢elem musi byt
téleso ventilu zcela naplnéno vodou.

Poskozeny nebo netésny hadicovy ventil dosahl konce své
zivotnosti a nesmi se dale provozovat.

2.2 Pouziti v souladu s uréenim

A NEBEZPECI!

Nebezpeci vybuchu

Hadicové ventily a pfisluSenstvi se museji pro dané pouZiti
ve vybusném prostfedi individualné posoudit a museji

byt pro dané pouziti vhodné. Proto tento dil nemiize byt

ze spole¢nosti AKO dodavan jako smontovana jednotka.
PfisluSenstvi neni ve smyslu smérnice ATEX 3.7.5 dodavano
jako montazni celek.

=>» Provozovatel musi stanovit vhodnost dodaného
prislusenstvi pro pouziti ve vybusném prostredi.

Hadicovy ventil slouzi k uzavieni nebo k pferuSeni toku
materialu kapalin s pevnymi a nepevnymi ¢asticemi nebo
prach( v potrubi a hadicich.

Nestabilni plyny se nesméji pouzivat jako provozni/Cerpané
médium.

2.3 Nespravné pouziti

=> Nedodrzovani tohoto provozniho a montazniho navodu
s bezpec€nostnimi pokyny.
v souladu

Pouzivani které neni

s uréenim.

hadicového ventilu,

Provozovani hadicovych ventili bez ochrannych zafizeni.
Pouzivani hadicového ventilu nekompetentnim nebo
nezaskolenym personalem.

Pouziti hadicového ventilu jako ¢asti vybaveni s bezpecnostni

funkci resp. jako ,konecné armatury“ bez odpovidajiciho
vybaveni.

L 2 L

= Vestavba neoriginalnich nahradnich dilu.
=> Poruseni platnych norem a zakond.

AKO neruci za Skody zpusobené nedodrzenim udaju,
bezpecnostnich pokynu a vystrah z tohoto provozniho

a montazniho navodu. nebo dodate¢nymi zménami hadicového
ventilu.
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

Hadicovy ventil je 2/2-cestny ventil a v zakladni poloze je
otevfeny.

Zvysenim tlaku (Fidici tlak / zaviraci tlak) plasté hadicového
ventilu se flexibilni elastomerova hadice (manzeta) stlai.
Vznikne zde chlophovité uzavieni (obr. Il). Prasek a zrna do
urcité velikosti jsou elastickou manzZetou obklopeny. Tak zlstane
tésnost hadicového ventilu zachovana. Odpojenim ovladaciho
tlaku a vratnymi silami manzety se manzeta opét otevre (obr. I).

(A) provozni tlak (podavaci tlak)

(B) + diferenéni tlak (viz typovy Stitek)

(C) = nastavovaci optimalni Fidici tlak/zaviraci tlak pro uzavfeni
hadicového ventilu

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5
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3. Technicky popis

Schematické vykresy typl nasich hadicovych ventilt najdete
v bodé = 14. SloZeni pneumatickych hadicovych ventild.

3.1 Technické udaje

Typovy Stitek:

A P <<

Armaturen & Separationstechnik GmbH
www.pinch-valve.com

Part: XXXXXXXXXX
Year of manufacture: XXXX
Nominal diameter: XXX
Body Material: XX

Working pressure Pmax x,x/x,x bar
Differential pressure: ~XxXxbar
Control pressure PS:  xx/xxbar
Temperature TS:  -xx,x / +xx,x bar

Datovy list:
Viz datovy list pfisludné série
= www.hadicove-ventily.cz B> Ke stazeni

Cislo polozky viz typovy Stitek

Rok vyroby viz typovy Stitek

Materialy krytu viz typovy Stitek / datovy list
Rozméry viz datovy list

Hmotnost viz datovy list

Ridici médium Filtrovany, vysuseny stladeny vzduch
bez oleje dle ISO 8573-1:2010,

tfida 7:2:4 - bez agresivnich slozek
(viz= Tl_pV_DE xx, doporuceni ke
stla¢enému vzduchu pro pneumatické
hadicové ventily), neutralni plyny, voda

libovolna (viz = 6. Montaz)
libovolné

Montazni poloha

Smér prutoku

P’ .

AKO Armaturen
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

3.2 Provozni data

/\ UPOZORNENI!

Nespravné provozni podminky

poranéni osob, poskozeni zafizeni a hadicového ventilu
v pfipadé nespravnych provoznich podminek jako: teplota,
tlak, povétrnostni podminky

= Dbejte na vhodné provozni podminky, abyste vylougili
urazy.

= Maximalni provozni podminky (teplota, tlak, povétrnostni
podminky) nesmi byt pfekro¢eny/podkroceny.
Provozovatel musi zabranit pfekro¢eni provoznich

podminek.

Doporuceni: Pokud neni mozné pfi teplotach pod +3° C
zarucit suchy Fidici vzduch/provozni/Gerpané médium,
doporucujeme pro hadicové ventily doprovodné potrubni
vytapeéni.

i) OZNAMENI

Je tfeba dodrzovat udaje na typovém Sstitku tykajici se
maximalniho tlaku a teplot.

Do pfivodniho vedeni fidiciho tlaku je tfeba zabudovat
tlakovy regulator/omezovac tlaku a nastavit ho na vypocteny
ovladaci tlak.

Provozni/Gerpané médium plynné, tekuté, pevné latky

Provozni tlak
L pretlak / relativni tlak
(poz. nebo neg.)

viz typovy Stitek

Ridici tlak / zaviraci tlak viz = typovy Stitek,

= bezpecnostni upozornéni
s pfikladem vypoctu

a = technicky informacni list

Tl_pV_OS_ XX_XXXX-XX-XX
Diferencni tlak viz typovy Stitek
Teplotni rozsah viz typovy Stitek

Pokud zde chybi typovy Stitek, informujte okamzité spole¢nost
AKO.

Dalsi technicka data jednotlivych typu ventilt naleznete
v prislusném datovém liste.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5
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3.3 Ovladani

(i) UPOZORNENI

Dbejte na to, aby mél pouzivany cestny ventil/fidici ventil
(napf. pneumaticky 3/2cestny magneticky ventil) dostatecny
jmenovity prdmér (pratok NI/min).
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Ovladani hadicovych ventilli se provani ovladacim ventilem,
ktery je umistén pfimo na vzduchové pfipojce ovladaciho tlaku
(napf. 3/2cestny magneticky ventil).

Pripadné vedeni ovladaciho tlaku mezi ovladacim ventilem
a hadicovym ventilem by mélo byt co nejkratsi.

Doporucéujeme tyto prafezy vedeni — resp. min. jmenovité
praméry pro magnetické ventily:

DN10-DN25 =NW 4 mm (~ hadice, 6 mm)
DN 32-DN 150 =NW 6 mm (~hadice, 8 mm)
DN 200 =NW 9 mm (~ hadice, 12 mm)

DN 250 - DN 300 = NW 13 mm (~ hadice, 17,6 mm)

3.4 Provoz ve vakuovych procesech

Pokud se hadicovy ventil provozuje ve vakuovém procesu nad
100 mbard, je tfeba provést na télese ventilu tlakové vyrovnani
s provoznim / ¢erpanym médiem.

To Ize provést pomoci:

=>» Obtoku z pneumatického hadicového ventilu k provoznimu /
¢erpanému médiu.
= Vyvévy (feSeni ovladani AKOVAC od AKO).
Vakuova kompenzace by méla odpovidat alespori vakuu
v provoznim / ¢erpaném médiu, idealné ovSem o min. 100 mbar
vic.
Priklad:
Provozni médium / ¢erpané médium
-200 mbar (0,8 bar absolutné)
7

Vakuova kompenzace
-300 mbar (0,7 bar absolutné)

Vice informaci naleznete na = www.hadicove-ventily.cz p
Vakuova doprava.

Aby doslo k co nejrychlejSimu otevieni manzety (ovladaci
médium stlateného vzduchu), doporucujeme vestavbu

Provozni névod a navod k montazi
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

rychloodvzdusnovaciho ventilu pfimo na ovladaci pfipojku.

Je mozné sem vestavét tlakovy spina¢ na kontrolu ovladaciho
tlaku resp. ukazatel polohy OTEV/ZAV. Diky tomuto tlakovému
spinadi je ve vétsiné pfipadll mozné véas poznat defekt
manzety a je mozné provést vyménu.

Doporuéeni oviadani naleznete v technickém informacnim listu
,Priklady ovladani hadicovych ventili” na
= www.hadicove-ventily.cz.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5
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/\ UPOZORNEN;I!

Nebezpeci poranéni
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Muze dojit ke zranéni nasledkem prasknuti, padu predmétu
nebo hmotnosti hadicového ventilu.

= Béhem transportu nepokladejte zadné predméty na
hadicovy ventil.

41

Manipulace/zvedani tézkych ventilt

Tézké ventily byste méli zvedat pomoci vhodnych zvedacich /
zdviznych pasl nebo kulatych smyc¢ek (dbejte na nosnost).

Je nutné pouzivat vhodné osobni ochranné pomucky PSA.

Ventily o hmotnosti nad 15 kg maji pfislusné oznaceni
hmotnosti na typovém 8titku.

napf.: VF200, VMC125, VMC150

napft.: VF250, VF300
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

Pfed montazi do potrubniho vedeni je nutné provést funkéni
kontrolu.

5.1 Pneumatické hadicové ventily

Kompletné namontované pneumatické hadicové ventily
umistéte do polohy ,zavieny“ pomoci stlateného vzduchu (do
pripojky Fidiciho vzduchu), az bude zajistény min. Fidici tlak /
zaviraci tlak.

Zavieny hadicovy ventil

Manzeta se uzavie podél chlopni a pritok je uzavien (opticka

kontrola). Chlopriovity vzhled uzavieni ve sméru ovalné ¢asti
télesa.

Nasledné odvzdusnit hadicovy ventil, az bude zcel otevieny.

Hadicovy ventil otevieny
Manzeta se vratila na cca nominaini prichod.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

Telefon:
E-mail:
Internet:
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65468 Trebur-Astheim
NEMECKO
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(i) UPOZORNENI

Montaz / vestavba hadicového ventilu do k tomu uréeného
mista (napf. zafizeni) smi provadét pouze odpovidajicim
zpusobem vyskoleny odborny personal. V jiném pfFipadé
zanika zaruka AKO a pfislusna prohlaseni/certifikaty (napf.
ATEX, DGRL, MRL...) ztraci platnost.
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6.1 Priprava

A NEBEZzZPECI!

Nebezpeci vybuchu

Ve vybusné atmosfére mlze dojit pri testovani funkce
k vybuchu.

= Zajistéte, aby zde nebylo vybusné prostiedi.

A NEBEZPECI!

Nebezpeci vybuchu

Nedodrzeni vodivosti sou¢astek muze mit za nasledek
vybuch.

= VSechny pouZité pneumatické hadice/vedeni
pneumatického ovladani museji mit elektrostatickou
vybijeci schopnost (<106Q) (neni souc¢asti dodavky)
a museji byt zahrnuty do hlavniho pospojovani.

Pokud se hadicovy ventil vestavuje do zafizeni
provozovatele s katodickou ochrannou proti korozi,
nesmi dochazet k vzajemnému ovliviiovani. Pokud je
to nutné, je tfreba umistit mimo vybusnou oblast izola¢ni
kusy.

(i) OzZNAMENI
Pri vestavbé/montazi musi byt zajisténo, aby bylo pro

udrzbu/opravy k dispozici dostatek prostoru. Hadicovy ventil
musi byt navic uvolnény a dobfe pfistupny.

PFfed montazi hadicového ventilu je tfeba provést vzdy funkéni
zkousku.

Provozni névod a navod k montazi
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

6.2 Mechanické spoje

Nebezpeci poranéni

Pouzivani nevhodnych zvedacich Ustroji nebo vazacich
prostredkd muze vést k tézkym Skodam pfi manipulaci
s hadicovym ventilem.

= Pouzivejte vhodna zvedaci zafizeni a vazaci prostredky.

= Provadéjte pravidelnou instruktdZ montazniho personalu
dle pfedpisu o prevenci Urazu .

Vznik hluku

Neobvykly hluk mize naznacovat nespravné pripojeni
pneumatického hadicového ventilu k potrubnimu/hadicovému
vedeni resp. pfipojce stlaceného vzduchu nebo vadnou
manzetu.

= Montaz v pripadé potieby zopakujte podle navodu.
Preventivné provadéjte pravidelnou udrzbu.

pfedmontovany ze zavodu
s pfipojkami na zafizeni.

Vedeni ovladaciho tlaku je tfeba polozZit pfi montazi do
potrubi tak, aby mohla pfipadné& kondenzovana voda
z hadicového ventilu vytékat. Bezprostiedné pred
hadicovym ventilem by mél byt umistén vzdy odlu¢ovaé
vody.

Vyvarujte se pnuti a pusobeni vnéjsich sil.

Je nezbytné zajistit, aby pfi montazi hadicového ventilu
nevznikly Skody na potrubnim vedeni ani na hadicovém
ventilu samotném.

>
= Spojte hadicovy ventil
>

L 7

= Pneumatické hadicové ventily musi byt bezpeéné spojeny
s potrubnim vedenim tak, aby nemohlo dojit k jejich padu
ani k ohnuti, prasknuti nebo padu s jinymi ¢astmi potrubi.

= Pfi montazi nesmi vzniknout netésnosti v potrubnim
systému.

= Kmitani zafizeni mize vést k poskozeni ventilu nebo
pfipojek.

=> Mezi obloukem a hadicovym ventilem musi byt vzdalenost
minimalné dvojnasobné (u vysSich rychlosti proudéni
trojnasobné) montazni délky ventilu; v pfipadé kratsi
drahy vedeni mohou vznikat turbulence, které mohou
vést k pfed€asnému opotiebeni manzety a pfiruby.

= Dle hmotnosti hadicového ventilu resp. dle poctu

hadicovych ventilli zapojenych za sebou, je tfeba zajistit
vhodné vzpéry.
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Telefon:
E-mail:
Internet:
Shop:

65468 Trebur-Astheim
NEMECKO

N Al KO

o S ply thnavatiing

Nespravna prace

Nespravné nastroje mohou poskodit hadicovy ventil nebo
jeho povrch, a tim ho znehodnotit.

= Pfi montaZzi nepouzivejte nastroje ani predméty, které by
mohly poskodit hadicovy ventil nebo jeho povrch.

(1) OZNAMENI
Vodorovné zabudovany hadicovy ventil nesmi byt pouzivan

jako pomucka pro vystup (stupinek).
Neni dovoleno upevrovat dal$i armatury na hadicovy ventil.

(i) OZNAMENI

V potrubnim vedeni musi byt zajistény vhodné spojky /
Sroubové spoje / moznosti stoupnuti, aby bylo mozné
demontovat hadicovy ventil za U¢elem udrzby.

Utésnéni zavitoveho pfipojeni provadéjte vhodnym tésnicim

prostfedkem, jako je napf. tésnici $rndra PTFE.

— Hadicové ventily série VMP/VMPX/VMC/VMCX:
Montaz provedte rukou nebo klicem s paskem.

— Hadicové ventily série VM/VMX/VME/VMEX:
Zajistéte pripojovaci zavity na hadicovém ventilu proti
pootoceni vhodnym vidlicovym kli¢em, aby nedoSlo pfi
vestavbé k pootoceni manzety.

Na utésnéni pfipojeni pfiruby pouzijte vhodna, bézna pfirubova
tésnéni. Doporu¢ujeme gumové ploché vedeni s ocelovou
vlozkou.

U hadicovych ventild s manzZetou pfiruby odpada pfidavné
pFirubové tésnéni.

Zajistéte, aby byl povrch pfiruby Cisty a nepoSkozeny.
Pouzivejte pfirubové Srouby dle normy.

Délku Sroubu si muZete vypocitat dle sily pFiruby z datového
listu u série hadicového ventilu.

P’ .
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

@D

Nespravné provedeni praci

POZOR!

Vyhnéte se napinani a pusobeni vnéjsich sil a momenta.

Srouby utahnéte rovnomérné nejprve
na 50 %, a poté na 80 % pres kFiz. ©
Bé&hem uvadéni do provozu Srouby
jednou Ci vicekrat dotahujte, aby byl
zajistén tésnici ucinek. o

Utahovaci moment Sroub:

Srouby musi byt utazeny podle véeobecnych béznych
inzenyrskych standardd. Zde se zohledriuje kromé jiného
material Sroubu, kluzny prostfedek a material tésnéni. V pfipadé
jmenovitého priiméru DN 50 (Srouby M16) doporucujeme cca
20 Nm.

Ostatni pFipoje pfipojte dle jejich uréeni a dle béznych
technologickych poznatkd z praxe.

6.3 Pneumaticka a elektricka montaz

Hadicovy ventil / fidici ventil (magneticky ventil) propojte

s vedenim fidiciho

tlaku. Nastavte zjistény Fidici tlak na tlakovém regulatoru/
omezovaci tlaku.

Ridici médium voda

Ridici ventily museji byt vhodné pro vodu a museji mit
dostate¢né velky prufez. To ovliviiuje dobu zavirani/otevirani
hadicového ventilu a tim také Zivotnost manzety.
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7. Uvedeni do provozu

(D) POZOR!

Chybné chovani

Uvedeni do provozu nevyskolenym personalem muze
zapricinit chybné chovani a tim i nechtény zpusob fungovani
hadicového ventilu.

= Uvadéni do provozu smi provadét pouze vyskoleny
odborny personal. V jiném pfipadé zanika zaruka AKO
a prislusna prohlaseni/certifikaty (napf. ATEX, DGRL,
MRL...) ztraci platnost

POZOR!

Poskozeni

Pfi ukladani predmétd do hadicového ventilu nebo do
zafizeni mize dojit k poskozeni.

=> P¥i praci se nesmi dostat zadné predméty (napf. Srouby,
nastroje) do vnitini ¢asti zafizeni.

Hadicové ventily musi byt v pfipadé pouziti v kontaktu

s potravinami pfed uvedenim do provozu pfisluSnym
zpusobem (primyslové) vycistény. Musite dbat na to,
aby byl Gistici prostfedek resp. Cistici proces kompatibilni
s komponenty hadicového ventilu (po strance chemickeé,
tepelné, ...).

7.1 Predpoklady

(i) OzZNAMENI

Pfed uvedenim hadicového ventilu do provozu musi byt
kompletni ventil véetné pfipojenych dilG provérfen po strance
utésnéni.

V pfipadé vybusnych nebo jedovatych médii zavedte fidici
vzduch do oddéleného uzavieného systému odpadniho
vzduchu, abyste zabranili pfipadnému uniku do ovzdusi

v pfipadé zavady na manzeté.

Hadicovy ventil uvadéjte do provozu az po spinéni téchto
opatfeni:

=» Hadicovy ventil musi byt pevné spojen s danymi pfipojkami.

= Regulator tlaku / omezova¢ tlaku musi byt zabudovan do
vedeni fidiciho tlaku a nastaven podle Udaji na typovém
Stitku hadicového ventilu a informace optimalni Fidici tlak
(= 2.4 Funkce).
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

=> Pfipadna nutna ochranna zafizeni museji byt k dispozici 8 Normé|ni provoz
a funkéni. -

=>» Provozovatel musi prokazat slucitelnost provozniho /
Cerpaného média s materialy hadicového ventilu.

NEBEZPECi!
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=> VsSechny Casti zafizeni byly zkontrolovany ohledné Nebezpeci otravy
funkénosti. V pfipadé poskozeni musi byt zafizeni ihned
uvedeno mimo provoz.

V pfipadé nezamérného uniku provoznich/€erpanych médii
do atmosféry mize dojit k otravam.

= Pokud se jedna o vybusné nebo jedovaté provozni/
Cerpané latky musi byt télo ventilu odvzdusnéno
v pfislusném uzavieném systému, aby se zabranilo
Uniku média do atmosféry.

(i) OZNAMENI

V pfipadé poskozeni se musi ventil odlehéit od vSech tlaki
a vyradit z provozu.

Pokud dojde k poklesu pod pfisluSné provozni parametry
(napf. provozniho tlaku, provozni teploty) nebo k jejich
prekroceni, zkontrolujte hadicovy ventil ohledné poskozeni
a spravné funkce.

Hadicovy ventil pouzivejte vyhradné v souladu s uréenim.
Dodrzujte bezpe€nostni upozornéni.

Nesméji se odstrafiovat ochranna a bezpecnostni zafizeni nebo
vystrazna upozornéni, umisténa na hadicovém ventilu. Bez
fidiciho tlaku je hadicovy ventil v otevieném stavu. Uzavie se az
pfi optimalnim Fidicim / zaviracim tlaku.

Dbejte na rusivé zvuky.

Dbejte na spravné zavirani a otvirani hadicového ventilu.

V_DIV_CS_2026-08-20

3

Provozni névod a navod k montazi

BA

P’ .
AKO Armature;\ jalist

til-Spez!
AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH Telefon: +49 6147 91590 IOt e Spedlist
Adam-Opel-Str. 5 E-mail: ako@hadicove-ventily.cz

65468 Trebur-Astheim Internet: www.hadicove-ventily.cz
NEMECKO Shop: www.ako-shop.com



Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

9. Drobné opravy a udrzba

A NEBEZPECI!

Nebezpeci vybuchu

Ve vybusné atmosfére muze dojit pfi testovani funkce
k vybuchu.

= Zajistéte, aby zde nebylo vybusné prostiedi.

A NEBEZPECI!

Nebezpeci vybuchu

V pfipadé, Ze nedojde k obnoveni rovnovahy napéti, maze
dojit k vybuchu.

=> Hlavni pospojovani pro véechny ¢asti zatizeni je tieba
po udrzbé opét nastavit.

Nebezpec€i poranéni

Q

Noseni nespravného obleéeni mize mit za nasledek zranéni.

= Pouzivejte osobni ochranné pomicky (PSA) z divodu

pfip. kontaminace ¢erpanym médiem.
= Provozovatel musi dbat na pfislu$na ochranna opatteni.

Udaje, bezpednostni pokyny a vystrahy tykajici
se pfepravniho média naleznete v pfilozeném
bezpecnostnim datovém listu.

Nebezpeci poranéni

Muze dojit ke zranénim plasobenim stlaéeného vzduchu pfi
pouziti nevhodnych pfipojek.

=> Personal vykonavajici montaz, obsluhu a udrzbu musi
dostat pFislusné pokyny.

Nebezpeci poranéni

Téleso rozdélovace mize byt pod tlakem.

=>» Odvzdusnéte téleso ventilu a preruste privod stlaceného
vzduchu.
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Poskozeni sluchu
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V pfipadé nespravného postupu pfi vyméné manzety muze
dojit k vyklouznuti manzety. Pokud manzeta vyklouzne,
okamzité se vypusti vzduch (hlasité prasknuti).

= Pracujte peclivé.

=>» Zkontrolujte spravné usazeni manzety, nez provedete
funkéni kontrolu.

= Pouzivejte ochranu sluchu.

(i) OZNAMENI

Pokud dochazi pfi pouziti hadicovych ventili ke kontaktu
s potravinami, je nutné, aby byla pfi udrzbé a opravach
pouzivana montazni pasta vhodna k pouziti s potravinami
(MPL).

(i) OZNAMENI

Pravidelnou udrzbu smi provadét pouze vySkoleny odborny
personal. V jiném pfipadé zanika zaruka AKO a pfislusna
prohlaseni/certifikaty (napf. ATEX, DGRL, MRL...) ztraci
platnost

i) UPOZORNENI

Navod k udrzbé / opravam nasich pneumatickych hadicovych
ventill najdete na nasi internetové strance v oblasti videi
jako videozaznam.

(i) OZNAMENI

Dodrzujte pravidla pro provoz a opakované zkousky platné
Vv zemi pouziti.

i) UPOZORNENI

Udrzbu a servis provadéijte pouze pfi vypnutém fidicim tlaku.
Systém museji byt otevieny a nesmi v ném byt tlak. Vedeni
ovladaciho tlaku musi byt oddéleno od hadicového ventilu.
Elektrické napajeni vestavénych dilt (napt. na tlakovém
spinaci) musi byt oddéleno.

Za vytvofeni planu udrzby, ze kterého vyplyvaji intervaly udrzby,
je odpovédny provozovatel. Intervaly udrzby jsou uréovany na
zakladé zkuSenosti z jiz provedenych udrzeb.

Pokud mohou béhem udrzby hadicového ventilu vytékat
nebezpecné latky, je tfeba ucinit pfisluSna opatieni
(napf. osobni ochranna vybava).

Provozni navod a navod k montazi
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

Udaje, bezpeé&nostni pokyny a vystrahy tykajici se pfepravniho
média naleznete v pfiloZzeném bezpecnostnim datovém listu.

VSechny jednotlivé soucastky pravidelné kontrolujte ohledné
poskozeni, a v pfipadé zjisténi podkozeni a opotfebeni, je
vyménte.

Zivotnost resp. podet zatéZovych cyklt (OTEV/IZAV) zavisi na
raznych faktorech (viz také = 2.1 Zivotnost).

Poskozené dily, jako manzety, pfipojky a spoje, ochranna
a bezpecnostni nastaveni se museji bez prodleni opravit nebo
vymeénit za originalni nahradni dily.

Hadicovy ventil se nesmi pouzivat do okamziku, dokud neni
piné obnovena jeho fadna funkce.

= Pouzivejte pouze originalni montazni pastu AKO, zadna
lepidla, tuk ani oleje!

=> P¥i montazi nepouzivejte Zadné ostré ani $piCaté predmaéty,
aby nedoslo k poSkozeni manzety/ventilu!

=» Je mozné si objednat montazni pomicky nebo sady.

9.1 Udrzba

A NEBEZPECI!

Nebezpeci vybuchu

V pfipadé, Ze nedojde k obnoveni rovnovahy napéti, maze
dojit k vybuchu.

=> Hlavni pospojovani pro vSechny Casti zatizeni je tieba
po udrzbé opét nastavit.

Poskozené dily, jako manzety, pfipojky a spoje, ochranna
a bezpec€nostni nastaveni se museji bez prodleni opravit nebo
vymenit za originalni nahradni dily.

Hadicovy ventil se nesmi pouzivat do okamziku, dokud neni
plné obnovena jeho fadna funkce.

9.2 Intervaly udrzby

= Aby bylo mozné zachovat Zivotnost, musi provozovatel zajistit
udrzbové intervaly a udrzbova opatfeni hadicovych ventild,
které si sam stanovi (napf. kontrola poSkozeni jako jsou
trhliny, koroze atd.).

Intervaly udrzby urCete dle provoznich podminek a dle
Cetnosti spinani.

Dle provoznich podminek muze byt tfeba funkéni zkouska
v jiné/kratSi dobé.

v

v

v

VSechny jednotlivé soucastky musi byt v pravidelnych
intervalech zkontrolovany ohledné opotfebeni a poskozeni,
a v pfipadé zjisténi poskozeni a opotfebeni, je vymérite.
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= Pokud je na manzeté vidét pod svétlou smési elastomeru,
kterd se dotyka produktu, tmavy elastomer, je manzeta
opotfebena a musi byt vyménéna.

= Pokud jsou vidét ¢asti vlakniny uvnitf manzety, je manzeta
opotfebena a musi byt vyménéna.

= Kontrolujte spoje a pfipojky ventilu z hlediska pevného
a tésného usazeni.

= Zkontrolujte fidici tlak / zaviraci tlak ohledné& spravného
nastaveni.

Provozovatel zodpovida za dodrzovani interval( udrzby
uvedenych v planu udrzby. Pokud zjistite, Ze musi byt
jednotlivé kroky udrzby vykonany Castéji, nez je uvedeno, musi
provozovatel plan udrzby pfislusnym zpisobem upravit.

Za vytvofeni planu udrzby, ze kterého vy,plyvajl’ intervaly udrzby,
je odpovédny provozovatel (viz = 2.1 Udaje o Zivotnosti).

= Dle zku$enosti z kontrol vypracujte plan udrzby.

P’ .
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10. Poruchy 11. Skladovani
Hadicovy ventil a nahradni manzety skladuijte v suchu,
v pokojoveé teploté bez pfitomnosti prachu a UV zareni.

Nebezpeci poranéni
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Doba uskladnéni 2 let by se neméla prekraovat, protoze

Muze dojit ke zranénim plsobenim stlaceného vzduchu pfi se v pfipadé delSiho uskladnéni méni technické vlastnosti
pouziti nevhodnych pfipojek. starnutim technickych plasti/elastomer( (napf. manzet).
= Personal vykonavajici montaz, obsluhu a udrzbu musi DelSi doba skladovani = kratsi Zivotnost

dostat pFislusné pokyny.

Seznam s moznymi poruchami, jejich pFi¢inami a jejich
odstranénim naleznete v pfiloze (viz = 15.1 MozZné poruchy).

Provozni névod a navod k montazi
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12. Likvidace 13. Dalsi dokumentace

@ OZNAMENi Na nasich internetovych strankach resp. na vyzadani jsou

k dispozici aktualni platné dokumentace.
Likvidace manzety a dalSich soucasti, které se dostavaji do
kontaktu s Eerpanym médiem, souvisi s podminkami pro
likvidaci €erpanych médii.

>
—
[
(0]
>
‘O
>
(o]
k!
©
@©
=
‘O
X
©
2
(]
£
=}
(0]
C
o

= www.hadicove-ventily.cz B> Ke stazeni P Pneumatické
hadicové ventily

Kli¢ kédovani

Cislo dilu je identické jako Cislo polozky, jaké najdete na
typovém 8titku a dokladech.

Po dosazeni konce Zivotniho cyklu hadicovy ventil zlikvidujte. Podrobné objasnéni naleznete v kodifikacnich seznamech
(viz = 15. Priloha).

Pfipadné si vyzadejte pfisluSna ustanoveni platna ve vasi
lokalité u prislusného Gradu.

Jednotlivé soucasti hadicového ventilu je mozné recyklovat. Pro
oblast likvidace plati platné ekologické smérnice v misté sidla
provozovatele.

Provozni névod a navod k montazi
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14. Slozeni pneumatickych hadicovych ventil(
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Nakres slozeni pro série VF, VEX, VT, DN40 az DN300

Bl Frivojka fidiciho tiaku

B Pisst

&,\'\\i{//é!r,‘
’/////,/.4
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r;/,////

//I/I/ 7 777 27
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/’////// \\

\\\\\\\\

/

/

'///4\\\\\\

'/I.,a
/

Nakreslena konstrukce sérii VMC, VMCX, DN10 az 50 (F. FA,. G. M. N. R. RA. T. TA)

BB Pripoika fidiciho tiaku

2 B pisst

B viko hrdia / priruba*

4 n Manzeta*
5 H Srouby*

Nakreslena konstrukce sérii VMC, VMCX, DN65 az 100 (F, FA, G. M. N, R, RA. T, TA, FT), VMCE, VMCEX, VT

i Bl Frivojka fidiciho tiaku
2 2 R
—® n viko hrdla / pfiruba*

n Manzeta*
H Srouby*

Provozni névod a navod k montazi
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Nakreslena konstrukce sérii VMC, VMCX, DN125 az DN150 (F, FA. G. M. N. R, RA. T, TA)

BB Pripoika fidiciho tiaku

vz B} pisst
\/ I/I/ /
”/ B viko hrdia / priruba*

n Manzeta*

Bl Montazni podiozky

n Srouby*

>
—
[
(0]
>
‘O
>
(o]
k!
©
@©
=
‘O
X
©
2
(]
£
=}
(0]
C
o

Bl Frivojka fidiciho tiaku
o 2 [ESN
,,/,//i////////n\/,

NN viko hrdla / piruba*

B vanzeta*

H Tlakovy pasmovy krouzek
B Piast o-krouzku*

Srouby*

BB Pripoika fidiciho tiaku

B Prevle¢ny krouzek

Provozni névod a navod k montazi
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15.1

Porucha

Hadicovy ventil se nezavira nebo
se nezavre zcela.

Mozné poruchy pneumatickych hadicovych ventilt

Neni k dispozici fidici tlak.

Odstranéni

Zkontrolujte pfivodni sit’ stlaceného vzduchu.
Zkontrolujte, zda je ventil pod Fidicim tlakem.

Ridici ventil je defektni.

Zkontrolujte/vymérite Fidici ventil.

Ridici tlak je pFili§ nizky.

Provéite, jaky fidici tlak je mozné nejlépe nastavit.

Manzeta vadna.

Vyména manzety.

ManzZeta se na okrajich neuzavira.

Uzavfeni manzety opravte pomoci montazniho prkna.

Hadicovy ventil se neotevira nebo
se neotevie zcela.

QOdvétravaci otvor na fidicim ventilu je ucpany.

Tlumi€ / vedeni fidiciho tlaku vycistit.

V pfepravni oblasti je vakuum.

Vyrovnani vakua (napf. AKOVAC).

Hadicovy ventil je uzavfeny velmi dlouho.

Pomocné otevieni pomoci vakua (napt. AKOVAC).

Ridici ventil je defektni (nespina).

Zkontrolujte/vymérite Fidici ventil.

Manzeta se rychle opotfebuje.

Ridici/diferenéni tlak je pfili§ vysoky.

Provéite, jaky fidici tlak je mozné nejlépe nastavit.

Stridani (OTEVIZAV) je pfilis rychlé.

Doby spinani prodluzte nebo nainstalujte ventil rychlého
odvzdu$néni a/nebo aktivujte druhou pFipojku vzduchu

Viry v €erpacim vedeni.
Hadicovy ventil pfili§ blizko u oblouku.

Zménte prepravni vedeni resp. usporadani hadicového ventilu
(minimalni vzdalenost k oblouku dvoijita resp. trojnasobna
montazni délka v zavislosti na rychlosti proudéni).

Hadicovy ventil se nezavira zcela.

Provérte, jaky Fidici tlak je mozné nejlépe nastavit.

Nevhodné provozni podminky (napf. teplota, provozni tlak
nebo rychlost te¢eni jsou pfili§ vysoké).

Zmérite provozni podminky.

Hadicovy ventil otevira/zavira pfili§ pomalu.

viz porucha ,hadicovy ventil otevira/zavira pfili§ pomalu*.

V pfepravni oblasti je vakuum (potrubni vedeni).

Vyrovnani vakua (napf. AKOVAC).

Kvalita manZety neni vhodna pro provozni/¢erpané médium.

Pouzijte jinou kvalitu manzety.

zavit, pfiruba) se opotfebovava
pfilis rychle.

Pripojka hadicového ventilu (napf.

Viry v €erpacim vedeni.
Hadicovy ventil pfili§ blizko u oblouku.

Zmeérite prepravni vedeni resp. uspofadani hadicového ventilu
(minimalni vzdalenost k oblouku).

Provozni/€erpané médium je pfili§ abrasivni.

Zvolte jina provedeni resp. material.
Nechte nanést ochrannou vrstvu na dily pfipojky.

Hadicovy ventil otevira/zavira
prili§ pomalu.

Pokud zlistane manzeta pfili§ dlouho zaviend,
vyzaduje — v zavislosti na kvalité elastomeru — delSi dobu
pfi dalSim otvirani.

Jedna se o vlastnost elastomeru, aby se mohla manzeta trvale
vytvarovat pro proces otvirani a zavirani. Otvirani manzety je
navic podporovano tlakem média.

Vedeni fidiciho tlaku je prili§ kratké.

Ridici tlakové vedeni zvétsit dle doporugeni v provoznim navodu
a navodu k montazi.
Namontujte rychlo odvzdu$novaci ventil

Vedeni fidiciho tlaku je pfilis dlouhé.

\!edeni fidiciho tlaku zkratte.
Ridici ventil namontujte pfimo na hadicovy ventil.
Namontujte rychlo odvzdusnovaci ventil.

Odveétravaci otvor na Fidicim ventilu je ucpany.

Tlumié¢/vedeni Fidiciho tlaku vycistit.

Ptipojka Fidiciho tlaku je pfili§ mala.

Zvétste pFipojku Fidiciho tlaku nebo pouzijte hadicovy ventil se
dvéma pfipojkami fidiciho tlaku.

Ridici ventil méa pfili§ maly prostup.

Namontujte vétsi Fidici ventil.

Ridici médium (napf. vzduch) se
dostava do prepravni oblasti.

Manzeta vadna

Vyména manzety.

Prepravované médium vytéka na
odvzdusnéni Fidiciho ventilu.

Manzeta vadna

Vyména manzety.

Piskavé/sycivé/neobvykle hlasité
zvuky.

Netésnost mezi pneumatickym hadicovym ventilem
a dopravnim potrubim/vedenim fidiciho vzduchu.

- Utésnéte/nahradte netésna spojeni resp. vedeni

ManZeta mize byt vadna.

- ManzZetu vyménte

Vibrace manzety resp. kavitace.

- Provozni podminky zmérite

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH

Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim
NEMECKO

Telefon:
E-mail:
Internet:
Shop:

+49 6147 9159-0
ako@hadicove-ventily.cz
www.hadicove-ventily.cz
www.ako-shop.com
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15.2 Prohlaseni o vestavbé [CE]

=
=
c
o
>
O
>
(]
.Q
5
@
<
¥
X
.0
=
@
S
=}
5]
c
o

ProhlasSeni o vestavbé ES 3 Emm
ve smyslu smérnice
2006/42 ES (MRL), dodatek |1 B Jwyjf ravattie

- Preklad -

Vyrobce

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Strasse 5

D — 65468 Trebur — Astheim

E-mail: ako@ako-armaturen.de

prohlasuje, Ze nasledujici netplny stroj

Oznaceni: Hadicovy ventil
Popis produktu: Pneumaticky hadicovy ventil,

s pfimym zapinanim, oteviratelny bez proudu
Série: V, VF, VM, VMC, VMCE, VMF, VMP, VT
Série Ex: VX, VFX, VMX, VMCX, VMCEX, VMFX, VMPX, VTX
Jmenovity pramér: DN 10 az DN 300

splfiuje pozadavky smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES.

Byly pouZity a dodrzeny nasledujici zakladni poZzadavky na bezpeénost a ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice:
1.1.2,1.1.3,1.15,1.26,1.3.2,1.34,15.3,154,1.7.2,1.7.3,1.741,1.74.2a),1.7.42b), 1.7.42d), 1.7.4.2 e), 1.7.4.2
g), 1.7.42h),1.7.4.20),1.7.4.21),1.7.42p), 1.7.421),1.7.42 5)

Vyrobky spliiuji pfislusna ustanoveni nasledujicich dalSich smérnic EU a jejich zmén platnych v dobé& vydani tohoto
prohlaseni:

e Smérnice o tlakovych zafizenich: 2014/68/EU pro vSechny uvedené série
e Smérnice ATEX: 2014/34/EU pro série: VX, VFX, VMX, VMCX, VMCEX, VMFX, VMPX, VTX

Pouzité harmonizované normy:

Smeérnice o strojich 2006/42/EG Smérnice o tlakovych zafizenich: Smérnice ATEX: 2014/34/EU
2014/68/EU

EN ISO 12100:2010 EN 19:2016 EN ISO 80079-36:2016

EN ISO 13857:2019 EN 12266-1:2012 EN 1127-1:2019

EN ISO 4414:2010 EN 12266-2:2012
EN 12516-3:2002

Technické podklady:

Byly vypracovany specialni technické podklady dle pfilohy VII, ¢ast B a montazni navod, dle pfilohy VI Smérnice o
strojnim vybaveni RL2006/42/ES. Zavazujeme se, predloZit tyto podklady v pfipadé opravnéného vyzadani kontrolniho
Uradu pro oblast trhu, a to v pfiméfeném case a v elektronické podobé.

Osoba zplnomocnéna sestavovanim technickych podklada:
Firma AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH

Upozornéni:

Uvedeni netipiného stroje do provozu je zakdzano, dokud neni nelplny stroj zabudovan do stroje, ktery spliuje pozadavky
smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES podle pfilohy | této smérnice a pro ktery bylo vystaveno prohlaseni o shodé
podle pfilohy Il B.
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ika€ni seznam [Sé VMC, VMCX, VMCE, VMCEX]
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Koédovaci seznam hadicovych ventili AKO ‘ EEE

Série VMC / VMCE

Cislo polozky piiklad: (provedeni vnitfniho zavitu)

VMC 50. 02X. 50. G. 30. LX

1 2 3 4 5 6 7
Cislo polozky pfiklad: (provedeni zavitové koncovky)
VMCE 20. O04HTECKE. 50. RM. 50

1 2 3 4 5 6

1. Série / provedeni: VMC
VMCE
VMCX

standardni provedeni
aseptické a hygienické hadicové ventily
ventily pro pouziti ve vybusném prosttedi (Ex)

2. Jmenovity primér: Milimetry (mm)

3. Kvalita manzety: 01X = CR (neopren) 04LW = EPDM potraviny svétly
02X = NR potraviny svétly 05 = FPM / FKM (Viton)
03X = NR odolny vuci otéru 06 = silikon
O3LF = NR vodivy 07X = NBR (nitril)
03H = NR vysokeé teploty 07LS = NBR potraviny ¢erny
04HTEC = EPDM / EPDM potraviny ¢erny 07LW = NBR potraviny svétly
04HTECE = EPDM EHEDG shodny 07LF = NBR vodivy
04HTECLF = EPDM vodivy/ 08X = CSM (Hypalon)

EPDM potraviny ¢erny 09X =1IR (butyl)

Provedeni s dodatkem:

K = Kratka konstruk&ni délka hadicovych ventili DN10-25
E = EHEDG shodny
SF = manzety bez silikonu
4. Pripojeni 50 = Nerez ocel 1.4404 (AISI 316L)
Materialy: 71 = Sttikana litina POM-C (bila)
hrdlo resp. pfiruba 73 = Stfikana litina POM-C (€erna vodiva < 1076 ohm)
31 = Hlinik s ocelovym pouzdrem
36 = Hlinik (neutralni tvrdé eloxovany, antracit)
5. Pipojeni F = pfirubadle DIN EN 1092-1, PN10/16
Provedeni: FA = pfiruba dle ANSI B16.5-150lbs
G = vnitini zavit dle DIN EN I1SO 228 (G)
M = zavitova koncovka dle DIN 11851 (zavit pro potrubi na miéko)
N = vnitfni zavit dle ANSI/ASME B1.20.1 (NPT)
R = navareny konec dle DIN EN 10357 fada A
RA = navareny konec dle ASTM A554
RF = spojena pfiruba dle DIN 11864-2 tvar A (BF) / Na vyzadani: DIN 11853-2 (BF)
RM = zavitova koncovka dle DIN 11864-1 (GS) / Na vyzadani: DIN 11853-1 (GS)
RT = spojena koncovka svorky dle DIN 11864-3 (BKS) // Na vyzadani: DIN 11853-3 (BKS)
T = koncovka svorky dle DIN 32676 fada A (Tri-Clamp)
TA = koncovka svorky dle DIN 32676 fada C (Tri-Clamp)
Jsou mozné rizné kombinace pfipopjeni, dle daného ventilu,
napf. G/F = pfipojeni vnitfnim zavitem/pfirubou.
6. Material sk¥iné: 50 = nerez ocel 1.4408 (AISI 316) DN10-15: 71 = stfikana litina POM-C (bila) ©
30 = hlinik AISi10Mg DN10-15: 72 = stfikana litina POM-C (¢erna) 3
DN10-15: 73 = stfikana litina POM-C (Cerna vodiva) §
NI
7. Barva (podobna): LX = bila hlinik RAL9006, praskované f,
g X
3 5
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.4 Kodifikaéni seznam [Séri

: VMP, VMPX]
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Kodovaci seznam hadicovych ventilid AKO
Série VMP

A T\

Cislo polozky piklad:

Cislo polozky pfiklad:

1. Série / provedeni:

2. Jmenovity pramér:

3. Kvalita manzety:

4. Material
Hrdlo / skiiri:

5. Pripojovaci material:

DN10-15

6. Pripojeni
Provedeni:
DN10-15

(provedeni vnitiniho zavitu)

VMP  050.

02X. 71

1 2 3 4

(provedeni koncovky k pfivareni)

VMP  010. 03XK.

1 2 3

VMP = standardni provedeni

50 T 71
5 4

6

VMPX ventily pro pouziti ve vybusném prostiedi (Ex)

Milimetry (mm)

01X = CR (neopren) 05 =FPM / FKM (Viton)
02X = NR potraviny svétly 07X = NBR (nitril)

03X = NR odolny vi¢i otéru 07LS = NBR potraviny ¢erny
03LF = NR vodivy 07LW = NBR potraviny svétly
04LW = EPDM potraviny svétly 07LF = NBR vodivy
04HTEC = EPDM / EPDM potraviny ¢erny 08X = CSM (Hypalon)
04HTECLF = EPDM vodivy/ 09X = IIR (butyl)

EPDM potraviny ¢erny vodivy

Provedeni s dodatkem:

K = kratka konstrukéni délka pro hadicové ventily DN10-25
SF = manzety bez silikonu

71 = stfikana litina POM-C (bila)

72 = stiikana litina POM-C (Cerna)

73 = stfikana litina POM-C (Cerna vodiva < 10"6 ohmu)

50 = nerez ocel 1.4404 (AISI 316L)

vnitini zavit dle DIN EN 1SO 228 (G)

zéavitova koncovka dle DIN 11851 (zavit pro potrubi na mléko)
vnitfni zavit dle ANSI/ASME B1.20.1 (NPT)

navareny konec dle DIN 11850 fada2

navareny konec dle ASTM A554

koncovka svorky dle DIN 32676 fada A (Tri-Clamp)

koncovka svorky dle DIN 32676 fada C (Tri-Clamp)
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Jsou mozné rizné kombinace pfipopjeni, dle daného ventilu,
napi. G/F = pfipojeni vnitfnim zavitem/pfirubou.
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Provozni navod a navod k montazi
pro pneumatické hadicové ventily

Adam-Opel-Str. 5

kacéni seznam [

VF, VFX, VA, V

N Al KO

» VMX, VMF, VMFX]

Koédovaci seznam hadicovych ventilat AKO

Cislo polozky ptiklad:

Cislo polozky piklad::

1. Série:

2. Jmenovity pramér:

3. Kvalita manzety:

(provedeni priruby)

VF 100. 03X. 332. 30 G LA
|
7

[ N N N
6

1 2 3 45

(provedeni hrdla):
VMF 032. 03X. 70. 30 LA

[ N
1 2 3 4 6 8

VF = provedeni pfiruby (ovalna skfifi, pfiruba 31,33,35,33xFFLM)
VA = provedeni pfiruby (varianta z nerez ocele)

vT = provedeni pfiruby na cisternovy viz

VM = provedeni hrdla

VMF = provedeni hrdla (ovalna skfiri)

Provedeni s dodatkem X (napi. VFX): Ventily pro pouziti ve vybusném prostiedi (Ex)

v milimetrech (mm)

o S ply thnavatiing
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01X = CR (neopren) 05 =FPM/FKM (Viton)
02X = NR potraviny svétly 06 = silikon
03X = NR odolny vuéi otéru 07X = NBR (nitril)
O3LF = NR vodivy o7LS = NBR potraviny ¢erny
03H = NR vysoké teploty 07LW = NBR potraviny svétly
04HTEC = EPDM / EPDM potraviny éerny O7LF = NBR vodivy
04HTECLF = EPDM vodivy/ 08X = CSM (Hypalon)
EPDM potraviny ¢erny vodivy 09X =1IR (butyl)
04LW = EPDM potraviny svétly
Provedeni s dodatkem: SF = manzety bez silikonu
4. PFipojovaci material:
10 33x* = hlinik s pfirubovou manzetou (VF)
priruba resp. hrdlo 20 35 = hlinik s ocelovym pouzdrem (VF)
30 50 = nerez ocel (AISI 316)
30xx* linik s pfirubovou manzetou (V) 70 =POM
3050 linik s ocelovym pouzdrem (V) 75 = PVDF
3070 linik s pouzdrem POM (V) 80 =PVC
31 linik s ocelovym pouzdrem (VF/VT) 85 =PP
33 = hlinik (VF/VT) 90 = mosaz
5. Kvalita pfirub-manzet: 1 = CR (neopren) 5 =FPM/ FKM (Viton)
2 = NR potraviny svétly 7 = NBR (nitril)
2LS = NR potraviny ¢erny 7LS = NBR potraviny ¢erny
3 = NR odolny vici otéru 7w = NBR potraviny svétly
3H = NR vysoka teplota 8 = CSM (Hypalon)
4 = EPDM 9 = IR (butyl)
4w = EPDM potraviny svétly
6. Materialy skiin&: 10 = ocel 70 =POM
30 = hlinik 80 =PVC
50 = nerez ocel (AISI 316) 920 = mosaz
7. Specidlni provedeni: A = vrtani pfirub dle ANSI
G = pfiruba s vnitfnim zavitem
8. Barva (podobna): LA = bila RAL9010 LX = bila hlinik RAL9006*
LB = ¢ervena RAL3020* L+RAL = specialni barvy*
LC = modra RAL5005* (Napf. L7031 modro-$eda)
*Barvy LB, LC, LX, atd. jsou specialni barvy. Ceny na vyzadani.
9. Specialni provedeni:: D = druha pfipojka vzduchu A2 = $rouby ventilu z nerez ocele (A2) E
ON = bez redukéni spojky pripojky vzduchu A4 = Srouby ventilu z nerez ocele (Ad) 3
b
B
Upozornéni: Hadicové ventily z hliniku s manzetami jakosti pro potravinafsky primysl ve spojeni s pouzdry z @'
nerez oceli a / nebo pfirubovymi manzetami jakosti pro potravinafsky pramysl vyzaduji vzdy Srouby z nerez S\
oceli jakosti A2. 5
3
S
<
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